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C- Identification des caractéristiques du it soumis 3
(Selon le prospectus fourni par le demandeur
Type Gaine
Marque S - TAPE
Pression de service 4 mCE
Débit nominal 0.76 /h
Fabricant SOCIETE / S DRIP IRRIGATION SYSTEM / A-SAUDITE
Fournisseur SOCIETE / MAGRISER - CASA/ MAROC
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BULLETIN D'ESSAI N°9261-1L-2752-03-2017

D-ESSAIN°1: HOMOGENEITE DE FABRICATION

- L’essai est conduit conformément a la norme ISO 9261.

- Débit nominal déclaré gn en I/h 0.76

- Nombre de distributeurs testés 25

- Pression d’essais en mCE 4

- Débit moyen gmoy en I/h 0.65

- Débit maximal gmax en I/h 0.70

- Débit minimal gmin en I/h 0.60

- Ecart du débit moyen mesuré au débit nominal : -14.67 %

100 X (qmoy — Gn)/ gn
- Coefficient de variation du débit : CV % 4.10

Test d’homogénéité de fabrication
Q (I/h) de la gaine S-TAPE 0,76L/H
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Conclusion de I’essai n°1 :
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» D’aprés les résultats du test et le tableau d’appréciati
présente une trés bonne homogénéité de fabrication. / 3

Péé

» Le débit moyen mesuré est inférieur au débit déclaré, I’ e(:aq;t eétdf: 14 6? %. Pour
le dimensionnement des installations, il y’a lieu de ténir- eemp!:e ‘du débit
~“moyen mesuré, a savoir 0.65 l/h. s

(1) : Tableau d’appréciation de I’homogénéité de fabrication

Valeur du CV (%) <5 5a10 10415 > 15
Appréciation Trés bonne Bonne Médiocre Mauvaise
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BULLETIN D’ESSAI N°9261-1L-2752-03-2017

E-ESSAIN°2: LQIDEBIT-PRESSION EI TOLERANCE
A LA VARIATION DE PRESSION

- L’essai est conduit conformément a la norme ISO 9261. ‘

LOI DEBIT PRESSION
de la gaine S-TAPE 0,76L/H
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Conclusion de ’essai N°2 :

* La loi qui lie le débit Q d’un distributeur a la pression qui régne dans la rampe est de
la forme

Q = 1.0083 p* #

» La tolérance aux variations de pression est appréciée a partir de la valeur de
I'exposant. D aprés les résultats du test et le tableau d’appréciation®, la gaine S TAPE
0.76 1/h objet du test est trés tolérante aux variations de pression.

Essais réalisés le 02— 03—2017 au laboratoire d’hydraulique relevant de la Direction de
I’Irrigation et de L' Aménagement de | 'Espace Agricole.
Date limite de validité de ce bulletin est le 01-03-2019 (circulaire N° 182/DF/

DCG du 3 Février 2011). /garitimes
d :
g Py “,
Opérateurs d’essais M Chef du laboratoirgd’ Hydraulique
CHAFIK .R Q) Normalisattan, .,
ABOUTALHA.M : cnotmw
-8 ]
— -
Approuvé par ;(if e Directsur de | gk
o QUARI
) : Tableau d’appréciation de la tolérance aux variations de pression
Valeur de x 0,2a0,5 0,5a40,6 0,6a0,8 > 0,8
Appréciation Trés tolérant Tolérant Peu tolérant Trés peu tolérant
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